kera kOII Fugabella® Color Code: P1091 2020/07 - PL

Fugabella® Color

Dekoracyjna spoina cementowo-zywiczna
do plytek, mozaik i marmuréw dostepna
w 50 atrakcyjnych kolorach Design.
Produkt green dla biobudownictwa.

Fugabella® Color jest rewolucyjna,
hybrydowa spoina dekoracyjng

do wszelkich powierzchni z gresu, mozaik

i kamieni naturalnych.

Fugabella® Color charakteryzuje sie
hydrofobowoscia, niezwykle niska
chlonnos$cia wody, wysoka twardoscia
powierzchni, podwyzszong odpornoscia

na najczeScie spotykane substancje kwasowe
i calkowita jednorodnoscia koloru.

4
Rating % 1. Supe.:rgladk.ie wykonczenie
powierzchni
x Regional Mineral > 60% 2. Bardzo elastyczna
x Recycled Mineral > 30% ’
x CO, < 250 g/kg 3. Hydrofobowa
v VOC Very Low Emission 4. Wysoka jednorodnos¢ koloru

v Recyclable

* Rating obliczony na podstawie $redniej dla wariantéw
kolorystycznych 5

przetestowana przez CATAS

. Kolekcja 50-ciu kolorow
autorstwa Piero Lissoniego

6. Latwa w czyszczeniu
i konserwacji

7. Odpowiednia do podlég
ogrzewanych

8. Odpowiednia do recyklingu jako
kruszywo mineralne, pozwala
na unikniecie kosztow utylizacji
odpadoéw i oddzialywania
na srodowisko

9. Naturalnie antybakteryjna

kerakoll
the greenbuilding
company e howstata nowa Resina.somento®

(cementowo-zywiczna) technologia
hybrydowa.
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Zastosowanie

- Wysoce wytrzymale spoinowanie fug od 0 do 20

mm, o gladkiej powierzchni, wysokiej twardosci

i hydrofobowych.

Materialy do spoinowania:

- gres porcelanowy, plyty pocienione, plytki
ceramiczne, klinkier, terakota, mozaika szklana
i ceramiczna, wszystkie rodzaje i formaty

- kamienie naturalne, kompozyty, marmur.

— Przeznaczenie uzytkowe:
- podlogi i $ciany, wewnatrz i na zewnatrz,
w budownictwie mieszkaniowym, handlowym,
przemystowym i malej architekturze miejskiej,
na powierzchniach silnie obcigzonych ruchem,

a takze w strefach narazonych na skoki
temperatury i zamarzanie

- w basenach, nieckach i fontannach

- podlogi ogrzewane.

Nie stosowac do spoin o szerokos$ci powyzej

20 mm, na $cianach i podtogach wymagajacych
specjalnej odpornosci chemicznej i calkowitej
niechlonnos$ci wody; do elastycznego wypelniania
szczelin dylatacyjnych i podzialowych;

na podlozach o wysokiej odksztalcalnosci,
niedostatecznie wyschnietych i narazonych

na kapilarne podciaganie wilgoci.

Technologia uzycia

- Przygotowanie podlozy
Przed rozpoczeciem spoinowania upewnié
sie o prawidlowym ulozeniu materiatu
wykoniczeniowego i calkowitej przyczepnosci
plytek do podltoza. Podloze musi byé idealnie
suche. Spoiny wykonywaé po uplywie czasu
oczekiwania podanego w karcie technicznej
uzytego kleju.
Szczeliny nalezy oczysci¢ z pozostatos$ci kleju,
réwniez tych zwigzanych, aby fuga miata
jednakowa glebokos¢, ré6wna co najmniej 2/,
calkowitej grubosci ulozonego materialu, dla
unikniecia zmian kolorystycznych powstajacych
wskutek réznicy czasu schniecia niejednakowych
grubosci spoiny.
Ponadto, szczeliny nalezy oczys$cic z pylu
i czesci kruchych za pomocg odkurzacza.
W przypadku bardzo nasigkliwych plytek
i wysokiej temperatury, zaleca sie zwilzenie
powierzchni materialu wykonczeniowego przy
pomocy gabki nasaczonej woda. Nalezy unikaé
przy tym pozostawiania nadmiaru wody
w szczelinach.
Przed spoinowaniem kolorem kontrastujacym
z kolorem okladziny nalezy przeprowadzic¢
probne czyszczenie powierzchni, ktore moze byé
utrudnione w przypadku materialéw porowatych.
Zaleca sie przeprowadzenie préby poza miejscem
wykonywania prac lub na malo widocznej czesci
powierzchni. W takich przypadkach nalezy
zastosowac $rodki zabezpieczajace material
wykonczeniowy, unikajac powlekania wnetrza
szczelin.

Przygotowanie

Fugabella® Color przygotowuje sie w czystym
naczyniu, wlewajac poczatkowo ok. % potrzebnej
ilosci wody. Wsypywac¢ Fugabella® Color
stopniowo do naczynia zarobowego mieszajac
odpowiednim mieszadlem wolnoobrotowym

(= 400 obr./min.). Dodawa¢é reszte wody do
momentu otrzymania jednorodnej, wolnej od
grudek mieszaniny o zgdanej konsystencji.

Do optymalnego mieszania i przy duzej ilosci
zaprawy zaleca sie uzycie wolnoobrotowego
mieszadla elektrycznego z pionows listwa.
Specjalne polimery o podwyzszonej zdolnos$ci
dyspergowania, gwarantuja niezwloczng
gotowos¢ Fugabella® Color do uzytku.
Przygotowywaé porcje spoiny taka, jaka moze
by¢ zuzyta w ciggu 30 minut przy +23 °C i 50%
wilgotnos$ci wzglednej. Ilos¢ wody wskazana

na opakowaniu jest wielko$cia orientacyjng i

w niewielkiej mierze zmienna w zaleznosci od
koloru. Mozliwe jest uzyskiwanie mieszaniny
bardziej lub mniej tiksotropowej w zaleznosci
od potrzeby. Nadmierna ilo§¢ wody nie polepsza
obrabialnosci i nie ulatwia czyszczenia, moze
prowadzi¢ do powstawania wahafn wymiarow i
skurczu w plastycznej fazie schniecia produktu
oraz obniza koficowe parametry spoiny.
Przygotowaé wszystkie porcje mieszaniny
konieczne do wykonania prac z takg sama iloscig
wody w celu unikniecia zmian tonacji koloru.

Nanoszenie

Fugabella® Color naklada si¢ na powierzchnie

w sposéb réwnomierny za pomoca pacy lub
rakli z twardej gumy. Rozprowadzaé zaprawe po
calej powierzchni, az do catkowitego wypelnienia
szczelin, wykonujac ruchy po przekatnej

plytek. Niezwlocznie usunaé nadmiar zaprawy
pozostawiajac na powierzchni jedynie cienka
powloke.
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Technologia uzycia

- Czyszczenie Kolistymi ruchami zetrze¢ z powierzchni ptytek

Czyszczenie rozpoczaé w momencie, kiedy spoina
zaczyna tezeé. W celu ostatecznego oczyszczenia
powierzchni nalezy uzy¢ zwilzonej woda gabki

o duzych wymiarach, aby zapobiec wybieraniu
materiatlu ze spoin. Uzywacé zawsze czystej wody,
stosujac odpowiednie naczynie z kratka

i walkami do czyszczenia gabki.

pozostala, cienkg powloke zaprawy. Dokonczyé
czyszczenie powierzchni stosujac ruchy po
przekatnej plytek, zwilzajac ré6wnomiernie
cala powierzchnie woda w celu unikniecia
zréznicowania spoin. Pozostalto$ci zaprawy
usuwa sie z narzedzi za pomocg wody przed
ostatecznym stwardnieniem produktu.

Inne wskazéwki

- Przy spoinowaniu duzych powierzchni z — Calkowite lub cze$ciowe zastapienie wody

zastosowaniem Fugabella® Color mozliwe jest
uzycie odpowiednich narzedzi elektrycznych dla
przyspieszenia aplikacji i zmywania. Czyszczenie
maszynowe ulatwia prace gwarantujac wysoka
wydajnos$¢ i doskonaly efekt estetyczny.

Przed spoinowaniem materialéw o porowatej
powierzchni lub gdy panuje wysoka temperatura,
zaleca sie przetarcie powierzchni wilgotng gabka
dla zamkniecia poréw lub schlodzenia. Nalezy
jednak unikaé przy tym pozostawiania wody

w szczelinach.

Zaleca si¢ uzycie materialu pochodzacego

zarobowej ekokompatybilnym lateksem
uelastyczniajagcym do spoin cementowych
Fugaflex Eco, poprawia elastyczno$¢ Fugabella®
Color, redukuje modul sprezystosci, zwieksza
odporno$¢ na wode i przyczepnosé do podlozy.
Zaleca sie jego zastosowanie szczegélnie do:
ukladania materialéw na stropach drewnianych,
na podloza lub materialy o duzej rozszerzalnosci
termicznej, w przypadku planowanego docierania
powierzchni.

— Dopuszczenie do stosowania w przemysle

stoczniowym.

z tej samej partii produkcyjnej do obrébki
powierzchni stanowigcych jedng calosé.

Certyfikacja i znakowanie
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Wzér informacji technicznej dla projektantéw

Wykonywanie certyfikowanych spoin o duzej wytrzymato$ci w wyloZeniach z plytek ceramicznych, gresu porcelanowego, plyt
pocienionych, marmuru i kamieni naturalnych, winno by¢ realizowane z uzyciem ekokompatybilnej, mineralnej, naturalnie
grzybo- i bakteriostatycznej zaprawy do spoinowania o podwyzszonej trwatoséci koloru i zgodnej z normg ISO 13007-3
klasy CG2 WA, GreenBuilding Rating® 2, w rodzaju Fugabella® Color produkcji Kerakoll. Szczeliny powinny by¢ suche,
pozbawione cze$ci kruchych i pozostatosci kleju. Spoinowanie wykonywaé pacq lub raklg o twardej gumie, ostateczne
czyszczenie powierzchni prowadzi¢ odpowiedniq ggbkq zwilZong czystq wodq. Szeroko$¢é spoiny réwna ___ mm i wymiary
plytek ___x __ cm dajq sredniq wydajnosé ~ ___ kg/m? Zachowad istniejqce szczeliny dylatacyjne i podziatowe.
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Trwato$¢ Koloru*

Tabela koloréw Fugabella® Color * GSc (Daylight)
Norma PN-EN ISO 105-A05

01 4,5
02 4,5
03 4,5
04 4,5
05 4,5
17 4,5
20 5
21 4,5
22 4,5
23 4,5
24 4,5
25 4,5
29 4,5
39 4,5
43 5
48 4,5
49 4,5
Legenda 0od5do4  podwyiszona trwalosé koloru, wewnatrz i na zewnatrz * dane odnosnie do starzenia 500 h
0d3,5do3  dobra trwalos¢ koloru, wewnatrz i na zewnatrz $wiatta dziennego.
od25do1 zredukowana trwalo$¢ koloru, do wewnatrz ISO 11341:2004.

GSc (EN ISO 105 A05)

ie charakter orientacyjny.

1.

kolory maja w
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Fugabella® Color

Dane techniczne wg Normy Jakosci Kerakoll

Wyelad
Przyblizona gesto$¢ nasypowa

Uziarnienie $rednie
Woda zarobowa
Przechowywanie

Opakowanie

Ciezar wla$ciwy mieszanki

Czas gotowosci do pracy (pot life)

- = +5 °C, 80% wilgotnosci wzgledne;j

- = +23 °C, 50% wilgotnos$ci wzglednej
~ +30 °C, 40% wilgotnosci wzglednej

Temperatura uzycia

Szerokos$¢ spoiny

Spoinowanie

- na kleju

Ruch pieszy

Ruch pieszy przy +5 °C

Ruch pieszy przy +30 °C

Oddanie do uzytku

Oddanie do uzytku przy +5 °C

Oddanie do uzytku przy +30 °C

Oddanie do uzytku w basenach

Wydajnosé

barwiona, sucha mieszanka

= 0,98 kg/dm?

kolor 01 = 70 pm
kolory 02 — 50 = 77 pm

~ 0,81/ 1 worek 3 kg

~ 24 miesiecy w oryginalnym
opakowaniu i suchym miejscu

worki 3 kg ISO 11600

~ 1,7 kg/dm? UNI 7121
> 60 min.

> 25 min.

> 10 min.

od +5 °C do 430 °C

od 0 do 20 mm

patrz dane charakterystyczne kleju
~8h

~12h

~8h

~18 h

~24 h

~12h

= 3 dni

patrz tabela przyktadowej wydajnosci

Dane uzyskane w temp. +23 °C, przy wilgotnosci wzglednej 50% i przy braku wentylacji. Dane moga ulec zmianie w zaleznos$ci od warunkéw panujacych na budowie: temperatury, wentylacji,

Kklad

$ci podloza i materiatu.

Code: P1091 2020/07 - PL

UEAtc/CSTB 2435
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Tabela przyktadowej wydajnosci

Glebokosé Grubosé graméw/m? szeroko$¢ spoiny
1 mm 2 mm 3 mm 4 mm 5 mm 8 mm 12 mm
2x2 cm 3 mm = 570 ~ 1140 ~ 1710 ~2280 =2850 =4560 =6840
5x5 cm 4 mm = 304 = 608 = 912 = 1216 = 1520 =~2432 =~3648
20x20 cm 8 mm ~ 152 ~ 304 ~ 456 ~ 608 ~ 760 ~ 1216 ~ 1824
20x20 cm 14 mm ~ 266 =~ 532 ~798 =~1064 = 1330 ~ 2128 = 3192
30x30 cm 10 mm ~ 126 ~ 253 ~ 380 =~ 506 =~ 633 ~ 1013 =~ 1520
30x30 cm 14 mm ~ 177 = 354 = 532 ~709 ~ 886 ~ 1418 ~ 2128
40x40 cm 10 mm =95 =190 ~ 285 =~ 380 = 475 ~ 760 ~ 1140
50x50 cm 10 mm ~76 ~ 152 ~ 228 ~ 304 ~ 380 ~ 608 ~ 912
30x60 cm 10 mm =95 =190 =~ 285 = 380 ~ 475 ~ 760 ~ 1140
60x60 cm 10 mm =~ 63 ~ 126 ~ 190 =~ 253 ~ 316 =~ 506 ~ 760
13,580 cm 10 mm ~ 164 = 328 ~ 493 = 657 ~ 822 = 1315 ~ 1973
20x80 cm 10 mm =~ 118 = 237 = 356 = 475 = 593 = 950 ~ 1425
40x80 cm 10 mm ~ 71 ~ 142 ~ 213 ~ 285 ~ 356 = 570 ~ 855
80x80 cm 10 mm ~ 47 ~ 95 ~ 142 ~ 190 =~ 237 = 380 = 570
11x90 cm 10 mm ~ 193 ~ 387 ~ 581 =~ 775 =~ 969 =~ 1550 =~ 2326
22,5%x90 cm 10 mm =~ 105 ~ 211 = 316 ~ 422 ~ 527 ~ 844 ~ 1266
15x90 cm 10 mm =~ 147 = 295 ~ 443 = 591 =738 ~ 1182 = 1773
30x90 cm 10 mm ~ 84 ~ 168 ~ 253 ~ 337 ~ 422 ~ 675 ~ 1013
60x90 cm 10 mm = 52 =~ 105 =~ 158 ~ 211 =~ 263 ~ 422 =~ 633
50x100 cm 3 mm =~ 17 ~ 34 = 51 ~ 68 =~ 85 =~ 136 =~ 205
100x100 cm 3 mm ~ 11 ~22 ~ 34 ~ 45 ~ 57 ~ 91 =136
10x120 cm 10 mm = 205 =~ 411 = 617 ~ 823 =~ 1029 ~ 1646 =~ 2470
15x120 cm 10 mm ~ 142 ~ 285 ~ 427 ~ 570 ~ 712 ~ 1140 ~ 1710
20x120 cm 10 mm = 110 ~ 221 ~ 332 ~ 443 ~ 554 ~ 886 ~ 1330
30x120 cm 10 mm =79 =~ 158 =~ 237 ~ 316 ~ 395 =~ 633 ~ 950
60x120 cm 5 mm ~ 23 =~ 47 =71 =~ 95 =~ 118 =190 =~ 285
120x120 cm 5 mm =~ 15 =31 =~ 47 = 63 =79 = 126 =190

100x300 cm 3 mm =7 =15 =22 ~ 30 =~ 38 =~ 60 =91

Przedstawione dane nalezy rozumie¢ jako orientacyjne, zuzycie fugi usredni na bazie doswiad ia i ledniaj zwykle straty obrébkowe. Moga one zmienia¢ si¢ w zaleznie od

specyficznych warunkéw budowy: szorstkosci plytek, nadmiernych pozostalosci produktu, braku plaskosci powierzchni, temperatur, sezonowania.
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Dane techniczne

Jakos$é powietrza wewnetrznego (IAQ) VOC - Emisja lotnych zwigzkéw organicznych

Zgodnosé EC 1 GEV-Emicode Cert. GEV 9522/11.01.02
HIGH-Tech

Wytrzymalo$¢é na zginanie po 28 dniach > 2,5 N/mm? ISO 13007-4.1.3
Skurcz <3 mm/m ISO 13007-4.3
Wytrzymalo$¢ na $ciskanie po 28 dniach > 15 N/mm? ISO 13007-4.1.4
Wytrzymalo$é po cyklach zamrazania -

rozmrazania:

- zginanie >2,5 N/mm? ISO 13007-4.1.5

- §ciskanie > 15 N/mm? ISO 13007-4.1.5
Wytrzymalo$¢ na $cieranie po 28 dniach < 1000 mm? ISO 13007-4.4
Absorpcja wody po 30 min <2¢g ISO 13007-4.2
Absoprcja wody po 240 min 5g ISO 13007-4.2
Trwato$¢ koloru patrz tabela koloréw UNI EN ISO 105-A05
Odpornosé na zagrzybienie klasa F + CSTB SB-2018-144
Odpornosé na zakazenie bakteriami klasa B + CSTB SB-2018-142
Temperatura eksploatacyjna od -40 °C do +90 °C

Zgodnos$é CG2 WA ISO 13007-3

Dane uzyskane w temp. +23 °C, przy wilgotnosci wzglednej 50% i przy braku wentylacji. Moga ulega¢ zmianie w zaleznosci od warunkéw panujacych na budowie.

© 2010, Green Building Council Italia, U.S. Green Building Council, Wszelkie prawa zastrzezone

Uwagi

- Produkt do uzytku profesjonalnego

- w przypadku basenéw kapielowych zweryfikowaé
czy produkt jest odpowiedni w zaleznosci od
przewidywanych obciazen chemicznych i fizycznych

— tonacja kolorystyczna spoiny jest niepowtarzalna
i moze sie zmieniaé¢ w czasie ukladania spoiny
zaleznie od zastosowanej techniki pracy jak
réwniez wskutek warunkéw klimatycznych
panujacych przez kilka godzin po zakoriczeniu prac

- czasy obrabialnosci sa zmienne, zaleznie od
warunkéw otoczenia, nasigkliwo$ci plytek i podloza

— chroni¢ spoine przed opadami deszczu i
bezposrednim nastonecznieniem przez co najmniej
12 godzin od ulozenia

d

— w klimacie goracym schladzaé powierzchnie
materialu wykonczeniowego i przygotowywacé
spoine z zimna, woda,

— spoinowanie jeszcze wilgotnego podloza moze
spowodowa¢ zmiany Koloru spoiny

— przy ustalaniu szerokos$ci minimalnej fug nalezy
uwzglednié¢ standardy obowigzujace w danym
kraju.

— w razie potrzeby zazadaé karty bezpieczenstwa

- w przypadku innych watpliwosci prosimy o kontakt
z Kerakoll Worldwide Global Service
+48 42 225 17 00 — info@kerakoll.pl

Kerakoll Dane dotyczace Ratingu odnoszq si¢ do GreenBulldmg Rating® Manual 2012. Niniejsze informacje zostaly uaktualnione w czerwcu 2020 (ref. GBR Data Report - 07.20); precyzuje si¢, Ze moga one podlegaé
Quality w miare uplywu czasu 1 iom i/lub przepre m przez KERAKOLL SpA; w celu zapozna.ma sxq z takimi ewentualnymi uzupelnieniami mozna wejs¢ na nasza strone internetowa
1

System www.kerakoll.com. Z tego to powodu firma KERAKOLL SpA jest odpowiedzialna za wazno$¢, ak ¢ i ual 1 ¢ h informacji jedynie w takim przypadku, gdy zostaly one zaczerpnigte z jej
Jsoso0r wiasnych stron internetowych. Karta techniczna jest opracowana na pod ie naszej najl j wiedzy j i praktycznej. Poniewaz jednak nie mozemy bezposrednio wplywaé na warunki budowy
1T10/0763 i spos6b wykonywania prac, zastr , ze s3 to wskaz6wki o charakterze ogélnym, ktére nie zobowiazuja w Zaden spos6b naszej firmy. Dlatego zalecamy przeprowadzenie préby w celu sprawdzenia
przydatnosci produktu do przewidywanego zastosowania.
Dreamed by Info Go green
KERAKOLL POLSKA Sp. z o.0. Tel. +48 42 225 17 00 Green Building
ul. Katowicka 128 Fax +48 42 225 17 01 Experience on

95-030 Rzgéw, Polska e-mail: info@kerakoll.pl

www.kerakoll.com



